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Uber eine quantitative Stabilititsprobe fiir rauchlose Pulversorten

991

Bei einer Wiederholung des Versuchs wurden 151 mg
Sarkosinanhydrid, 40 mg Alizarin, 4 cem Alkohol und
2,8 ccm Essigsiduredthylester angewandt; die Kristalli-
sation begann sofort, als die klare Losung bei Zimmer-
temperatur mit einem Kristéllchen vom Versuch I geimpft
wurde.

8,028 mg Sbst. gaben 0,311 cem N (232, 735 mm).

Ber. (Molekularverhidltnis 1:2) 4,50; Gef. 4,44% N.
18.Sarkosinanhydrid +1-Oxy-2-methoxy-
anthrachinon.

Darstellung des Anthrachinonderivats durch Methy-
lieren von Alizarin mit Dimethylsulfat und Alkalit).
Aus Alkohol umkristallisiert: orangegelbe Nadeln vom
Schmp. 226°.

Datenzur Auftau-Schmelzkurve (Kurve XV).

Gewichtsprozente 1-Oxy-2-methoxyanthra-

chinon.
0 8 124 24 36 47,2 641 78,2 100
Auftaupunkte.
144 138 138 139 138,5 1385 139 139 224
Schmelzpunkte.
141 142 160 174 184,2 199 210 226

146,5
12) Gribe und Aders, LIEBIGS Ann. 318, 369 [1901)

Uber eine quantitative Stabilitdtsprobe fiir rauchlose
' Von Dr. J. C. A. SimoN TroMmas, Amsterdam.

Nach diesen Daten, welche die Kurve XV ergeben,
existiert keine Molekiilverbindung zwischen den beiden
Komponenten.

19. Sarkosinanhydrid+1,2-Dimethoxy-
anthrachinon.
Der Schmelzpunkt des reinen Dimethylithers liegt
nach dem Umkristallisieren aus Alkohol bei 208°.
Datenzur Auftau-Schmelzkurve (Kurve XVI).
Gewichtsprozente 1,2-Dimethoxyanthra-

i chinon.
0 7 16 25 35 50 60 75 85 100
Auftaupunkte.
144 134 134 134 134 134 134 134 134 206
Schmelzpunkte.
1465 142,5 140 149 161 1732 180 191 197 208

Sarkosinanhydrid und 1,2-Dimethoxyanthrachinon
verbinden sich nach diesen Daten, welche die Kurve XVI
ergeben, nicht miteinander.

Kurventafeln.

In den eingefiigten Kurventafeln sind auf der
Abscisse die Gewichtsprozente der Mischungen ab-
getragen; A % — Gehalt an Sarkosinanhydrid, B% — Ge-
halt an Farbstoff. [A.10.]

Pulversorten.
/

(Eingeg. 27. Februar 1927.)

Das Erscheinen des Buches von Prof. Dr. H.Bruns-
wig ,Das rauchlose Pulver® gibt mir Veranlassung,
mitzuteilen, daf3 die qualitative Stabilitatsprobe, welche
in diesem Buch auf Seite 392 erwdhnt wird und welche
ich 1898 veroffentlicht habe!), nach und nach zu einer

Stabllltatsprobe bei 1040——1060C

stopfen geschlossen werden kann, in einem Olbad, das
durch einen Temperaturregler auf einer bestimmten
Temperatur gehalten wird, erhitzt werden,

Um die Probe nicht zu lange dauern zu lassen, wird
fiilr nitroglycerinhaltige Pulver die Temperatur 104

|
|

i

g L ;g% 'Esg Abnahme nach n—8 Stunden o
g ic fiEs{ioas 3 ili BT s | 32— — — 968 | 104-8  120—8
g Bezel(’hnu“g ; 1;’?"].‘5 §E§.E Stabilisatoren E\:g.ﬁ Siﬁin‘sﬁﬁndzn S[tlli;i?&n S?Endsen zugnd?en Smin Stundin\situnaen,stunden
é g ;jigné ggw in ®f ‘ in ¢, ] in °f, \ in®, i in®y \ in %, in®, ! in?j, j in 9/,
. i | |
1| Wiirfelpulver | 39,7 | 12,6 Keine 0,91 | 0,09 J 0,21 { 0,93 ‘ 1,71 113,89 ‘\ — - - ‘ —
2 » 402 | 12,7 , 076 1038 059 | 189 | 638 1631, — = — | — | —
3 405 [ 126 1,69, Vaselin ' 1,24 | 0,08 [ 027 1,06 ' 1,42 2311309 468 @ 550 843
4 . 404 | 126 | 189, Vaselin, 10/, Centralit| 1,07 {000 | 003 | 0,55 | 078 | 107 | 1,60 * 2,35 3,20 \ 5,33
5| Rohrenpulver | 89,7 | 12,6 | 3,49, Vaselin, 0,80/, NaHCO;| 1,28 | 0,01 | 0,16 040 065 @ 130 ' 1,55 2,16 @ 274 | 3,83
6 . 232 | 126 [3,8%, Vaselin, 0,99/, NaHCO;| 2,59 | 004 ;007 | 026 | 0,39 | 0,64 | 070 1,07 143 | 1,74
7 ” 227 | 12,5 [4,79, Vaselin, 0,99/, NaHCO, | 251 | 0,02 \ 0,07 ‘ 0,20 | 029 | 037 ‘ 042 10,73 | 1,08 144
8 . 251 | 126 | 3,70/, Vaselin, 1,20/, Centralit] 1,60 | 0,03 | 0,09 | 045 | 0,56 \ 0,89 1,20 163 18 240
0,49y NaHCO, ( ! i | \ |
9 , 389 | 13,1 5,20/, Vaselin 044 | 003 | 012 1035 045 054 078 099 | 118 395
10 . 389 | 13,0 5,09, Vaselin 044 1002 | 002 l 0,34 1061 | 090 1,12 143 162 1,86
11 \ 268 11,3 6,7, Centralit 092 | 001 | 008 | 033 08 | 127|149 | 1,89 229 | 298
12 " 251 | 12,1 7,19/, Centralit 0,89 | 0,06 | 0.11 ’ 0,27 | 0,48 ‘ 0,83 | 1,09 149 1 1,83 | 223
13 . 255 | 12,6 |2,19, Vaselin,0,70/,Centralit) 200 | 0,00 | 009 = 0,36 048 | 0,88 | 1,10 | 1,73 2,04 | 2,86
0,5%/, NaHCO, | \ L | 1 S
14 . 284 | 11,9 7,69/, Centralit 0,97 10,01 012 | 045 | 071 | 133 | 173 | 2,24 1 270 315
15 254 | 126 | 8,59, Vaselin, 1,19/,Centralit| 1,99 | 0,0t | 0,07 | 0,27 0,54 \ 092 | 1,12 ' 1,35 | 1,86 | 2,09
0,49/, NaHCO, | \ : i ‘
16 251 | 128 9’/0\/Zase11n 1,19/, Centralit} 1,75 | 0,03 ' 0,18 ‘ 0,34 | 043 ‘ 083 | 099 123 144 | 1,92
0,5%, NaHCO,4 \ ! ‘ j \ ‘ |

quantitativen Probe ausgearbeitet worden ist, welche
seit Jahren bei der niederlindischen Marine zur Priifung
der rauchlosen Pulversorten gebraucht wird und auch
bei Abnahmen in auslindischen Fabriken gute Dienste
geleistet hat.

Sie besteht darin, da} 4 g des Pulvers, fein ge-
mahlen, bis es durch ein Sieb von 0,5 mm Maschenweite
geht, in einem Glasrohr von 160 mm Linge und 18 mm
lichter Weite, das mit einem -eingeschliffenen Glas-

1) Ztschr. angew. Chem. 11, 1027 [1898].

bis 106°C wund fiir Nitrocellulosepulver die Temperatur
109—111°C gewihlt. .

Die Gliser werden erst 8 Stunden offen erhitzt, um
Feuchtigkeit und Reste von fliichtigen Losungsmitteln
entweichen zu lassen, dann wird gewogen, weiter fort-
wihrend geschlossen erhitzt und aus praktischen Riick-
sichten nach je 16 und 8 Stunden gewogen, so dafl man
dann morgens und abends die Wigungen ausfiihren
kann.

Gute nitroglycerinhaltige und Nitrocellulosepulver
diirfen nach 72 Stunden unter Abzug der Gewichts-
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abnahme wahrend der ersten 8 Stunden bei den oben-
genannten Temperaturen nicht mehr als 2% an Gewicht
abnehmen.

In den folgenden Tabellen sind die Wigungen bis
zu b Tagen fortgesetzt und von den untersuchten Pulver-

zugesetzt wird (Nummer 9 und 10), ebensogut wie Cen-
tralit (Nummer 11 und 12) ein ganz stabiles Pulver er-
zeugt, obgleich wir doch eine chemisch-stabilisierende
Wirkung von Vaselin wie von Centralit nicht an-
nehmen konnen und nur an eine physikalisch-stabilisie-

Stabilitédtsprobe bei 1090—1110C.

z Stickstofi- fgs= Abnahme nach n—8 Stunden
z Rezei gehalt der . L E:‘Egin;::' = I R e
= ezeichnung R Stabilisatoren |=555| 24—8 328 488 56—8 72—8 | 80—8 96—8 104—8  120--8
3 Schiefwolle % 54,5 |Stunden Stunden Stunden Stunden Stunden!Stunden Stunden Stunden Stunden
PA in %/ ZS0 | % % m% % % | % % %  in%
1] Blitichenpulver
fiir Gewehre,
graphitiert . . . 12,6 Keine 293 1005 015 061 095 141 167 215 251 3,24
2| Blattchenpulver i
fiir (Gewehre, ' k
graphitiert . . . 12,6 0,5 9/, Diphenylamin 323 008 0,16 041 068 1,04 122 147 1,77 229
3| Blattchenpulver
fiir Revolver. . 12,6 1,0 9/, Diphenylamin 1,96 1012 0,00 017 057 091 103 142 19 ' 3,07
1| Gekorntes Pulver
fiir Platzpatronen 131 Keine 2,18 1013 022 032 058 1,00 128 1,60 1,98 296
sorten Nitroglyceringehalt, Stickstoffgehalt der Schiel- rende Wirkung denken koénnen, indem Vaselin die

wolle und Stabilisator angegeben.

Aus der Tabelle fiir nitroglycerinhaltige Pulver sieht
man, daf} Pulver ohne Stabilisator die Probe nicht aus-
halten, dafl ein geringer Gehalt an Vaselin noch nicht
geniigt, aber ecine geringe Zugabe von Centralit (Di-
niethyl-diphenyl-Harnstoff) oder Natriumbicarbonat zur
Folge hat, dai das Pulver die Probe aushilt. Merk-
witrdig ist auch, daf3 Vaselin allein, wenn etwas mehr

Poren des Pulvers verstopft und so den Zutritt von Luft
und Feuchtigkeit zu dem Pulver erschwert.

Die Tabelle fiir Nitrocellulosepulver lehrt, dafl bei
Anwendung von guten Grundstoffen auch ohne Gebrauch
von Stabilisatoren (Numnmer 1 und 4) ein stabiles Pulver
crhalten wird, dal aber doch ein geringer Zusatz von

‘Diphenylamin nicht zu verwerfen ist.

[A. 24.]

Der Chemiker in der keramischen Industrie.

Von Dr.zIng. H. Komni, Vordamm.
(Eingeg. 22. November 1926.)

Vergleicht man die Stellung der Wissenschaft zur Praxis
innerhalb einer typischen chemischen Groflindustrie wie z. B.
der Farbenindusirie mil derjenigen in der Keramik, so fallt
von vornherein ein grundlegender Unterschied ins Auge. Die
erstere beruht fast ausschliefilich direkt auf chemischer For-
schungsarbeit, ihre Betriebe sind knapp gesagt: ins Grofle, oft
(iigantische iibersetztc Experimente des Laboratoriums. Das
Primiire ist also die wissenschaftliche Forschung, das Sekun-
dire .lie Fabrikalion, die — ebenfalls nach wissenschaftlichen
Methoden —— aus dem IForschungsergebnis entwickelt wurde.
Das Tempo dieser Entwicklung ist gerade in Deutschland ein
derartiges, dafl man meinen sollte, es fehlte uns nicht an
Kopien, um auch in anderen Industrien einen dhnlich raschen
Fortschritt zu erzielen, auch in der Keramik.

Und doch ist nicht zu leugnen, dafy wir hier im letzten
Jahrzehnt etwas ins IHintertreflen geraten sind vor allem gegen-
iiber einem Lande, das kurz vorher eine nennenswerte kera-
mische Produktion iiberhaupt nicht besaff: Nordamerika. Wor-
an liegt das? Der Werdegang der amerikanischen kerami-
schen Industrie ist, um bei unserem Bcispiel zu bleiben, der-
jenigen unserer Farbenindustrie nicht unéhnlich. Sie baute auf
der wissenschaftlichen Erkenntnis auf und hatte dabei den
Vorteil, dafl sie diese nicht aus ihren Anféngen selbst zu ent-
wickeIn, sondern in ihren Grundlagen einfach aus dem alten
Europa zu iibernehmen brauchte. Eine keramische Wissen-
schafl war also in Europa und insbesondere in Deutschland be-
reits vorhanden. Immerhin war sie das Sekunddre und be-
miihte sich redlich, in die gehcimnisvollen Rezepte der alten
Meister Licht zu bringen. Diese waren ihr um Jahrhunderte
alte Lrfahrungen voraus, geniale Epiriker, die, wic Béttger.
das tiold suchten und das Porzellan entdeckten. Und gerade
diese reichen Erfahrungen und allen Traditionen sind es, die
noch heute in einer groflen Anzahl von Betrieben regieren und
hiufic fiir den frischen Fortschritt geradezu eine llemmung
bedeulen. Viele leitende Kaufleute kommen noch jetzt bei der
Erwéguug, ihren Betrieb einem wissenschaftlich geschulten
(Chemiker oder Ingenieur anzuvertrauen, aus falscher Spar-
samkeit zu dem Schlusse: Es geht auch so. Es wird besten-

falls ein junger ,Keramochemiker von einer Fachschule oder
ein unerfahrener und — entsprechend billiger — Akademiker
frisch von der Hochschule weg als ,,Betriebsassistent engagiert
und dem wenig beneidenswerten Schicksal ausgeliefert, seine
Kraft in aussichislosen Reibungen mit dem alten Werkmeister
auf der einen und der kaufminnischen Leitung auf der audern
Seite nutzlos zu verbrauchen.

So geht das natiirlich nicht, und es war notwendig, auf
diesen grundlegenden Irrtum gleich am Anfang hinzuweisen,
um dje zahlreichen Miflerfolge zu erklidreu, die viele Werke
gehabt haben, wenn sie es auf diese Art ,,mit einem Chemiker
probierten”. Die Umstellung eines bisher empirisch arbeiten-
den Betriebes auf wissenschaftliche Grundlage kann nur durch
einen praktisch erfahrenen Keramiker erfolgen, der die selb-
stindige Leitung und gesamte Verantwortung fiir den tech-
nischen Betrieb iibernimmt. Die erste Forderung lautet also:
ein wissenschaftlich gebildeter und praktisch erfahrener Be-
triebsleiter. Erst unter der Anleitung eines solchen wird auch
der junge Fachschiiler oder frisch absolvierte keramische Che-
miker das Mafi von praktischer Erfahrung erwerben kénnen,
das ihn dann selbst zur Bekleidung einer leitenden Stellung
befihigt. .

Hier klafft nun die Liicke in der deutschen keramischen
Industrie. Es gibt noch relativ wenige Betriebsleiter der be-
schriebenen Art, und die Stellen fiir den auszubildenden Nach-
wuchs sind daher vorerst gering. Es bedarf darum zur Zeit
noch einer besonders lebhaften Initiative und gewissen EII-
bogenkraft fiir den wissenschaftlichen Keramiker, um sich
durchzusetzen. Je mehr energische Personlichkeiten sich aber
finden, die diesen Kampf nicht scheuen und sich schliefilich
auf Grund ihrer Erfolge durchsetzen, um so schneller wird sich
die Erkenntnis von der unbedingten Notwendigkeit einer
wissenschaftlichen Betriebsfilhrung Bahn brechen, und um so
grofer wird der Bedarf der Industrie an Hochschulkeramikern
in ganz kurzer Zeit werden. Machen wir uns also das Ver-
hiltnis der Wissenschaft zur Praxis, wie es heute besteht, noch
einmal anschaulich, so zeigt sich das Bild eines Wettlaufes, in
dem der jahrhundertelange Vorsprung einer vorziiglich ge-





