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Nach diesen Daten, welche die Kurve XV ergeben, 
Sarkosinanhydrid, 40 mg Alizarin, 4 ccm Alkohol und oxistiert k e i n  e Molekulverbindung zwischen den beiden 
2,s ccm Essigslureathylester angewandt; die Kristalli- Komponenten. 
sation begann sofort, als die klare Losung bei Zimmer- 19. s k i a h i d + 1 , 2  - D i h - 
temperatur niit eiriem Kristallchen vom Versuch I geimpft 
wurde. 

_ _ _ _ ~ _ _  - ~__- -___. -___ ___ ____ -_ .~ 

Bei einer Wiederholung des Versuchs wurden 151 mg 

a n t  h r a c h i n  o n. 
Der Schmelzpunkt des reinen Dimethylathers liegt 5,028 ins Sbst. gaben 0,311 ccm N (23O, 7.55 mm). 

R e r. (Molekulal.verhaltiiis 1 : 2 )  4,50; (3 e f. 4,44% N. 
18. S a r k  o s i n  a n h y d  r i d t 1-0  x y - 2  - m  e t h o x y -  

a n t  h I' a c h i n  o n. 

0 7 16 25 35 50 GO 75 85 100 
Darstellung des Anthrachinonderivats durch Methy- 

lieren von Alizarin mit Dimethylsulfat und Alkalila). 
hus Alkohol nnikristallisiert: orangegelbe Nadeln vom 144 134 134 134 A u f  134 t a u p u n k t e .  134 134 ,34 134 206 

Schrnp. 226O. 
D a t e 1 1  z u r  A u f t a u - S c h m e l z k u r v e  (Kurve xv). 146,5 142,5 140 149 161 173,2 180 191 197 208 

Sarkosinanhydrid und 1,2-Dimethoxyanthrachinon G e \v i c h t s p r o z e 11 t e 

verbinden sich nach diesen Daten, welche die Kurve XVI 

nach dem Umkristallisieren aus Alkohol bei 208O. 
D a t e n  z u r  A u f t a u - S c h m e l z k u r v e  (Kurve XVI). 
G e w i c h t s p r o z e n t e  1 , 2 - D i m e t h o x y a n t h r a -  

c h i n o  n. 

S c h m  e l z  p u n  k t e. 

1 - 0 x y - 2 - m e t h o x y a n t h r a - 
c h i  n o 11. 

0 8 127% 24 36 4772 G4,1 78,2 - l30 nicht miteinander. 
A u f t a u p u n k t e. 

144 138 138 139 138,5 138,s 139 139 224 K u r v e n t a f e l n .  
In den eingefugten Kurventafeln sind auf der 

S c h m ( 5  1 z p  u n k t e. Abscise die Gewichtsprozente der Mischungen ab- 
146,5 -~ l4 1: 142 160 174 15472 210 22G getragen; A % = Gehalt an Sarkosinanhydrid, B % = Ge- 

1 4 )  G r a b e uncl A d e r s, LIEBIGS Ann. 318, 369 [1901) halt an Farbstoff. [A. 10.1 

Uber eine quantitative Stabilitatsprobe fur rauchlose Pulversorten. 
Von Dr. J. C. A. SIMON THOMAS, Amsterdam. v 

(Eingeg. 27. Februar 1927.) 

Das Erscheinen des Buches von Prof. Dr. H. B r u n s - stopfen geschlossen werden kann, in einem Blbad, das 
w i g ,,Das rauchlose Pulver" gibt mir Veranlassung, durch einen Temperaturregler auf einer bestimmten 
mitzuteilen, daD die qualitative Stabilitatsprobe, welche Temperatur gehalten wird, erhitzt werden. 
in diesern Buch auf Seite 392 erwahnt wird und welche Um die Probe nicht zu lange dauern zu lassen, wird 
ich 1898 veroffeiitlicht habel), nach und nach zu einer fur nitroglycerinhaltige Pulver die Temperatur 104 

Stabilifatsprobe bei 1040- 1060 C. - 
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S t a b i l i s a t o r e n  

Keine 

l,6O/, $aselin 
1 Vaselin, 1 oi0 Centralit 
3,40io Vaselin, 0,80/, NaHCOs 
3,801" Vaselin, 0,9°/0 NaHC03 
4,7'J/, Vaselin, 0,90/, NaHCO,( 
3,70i0 Vaselin, 1,2°/oCentralit 

5.20/,, Vaselin 
0,4"/,, NaHCO, 

5:00), Vaselin 
6,70/, Centralit 
7,10/0 Centralit 

?,I 0i0 Vaselin, 0,7O/,Centralit 

7,50/o Centralit 
3,50/, Vaselin, 1,10/,Centralit 

$go/? Vaselin l , l O / o  Centralit 

0,50/0 NaHCO, 

0,4% NaHCO, 

(),a0/, NaHC03 

quantitativen Probe ausgearbeitet worden ist, welche 
seit Jahren bei der niederlandischen Marine zur Priifung 
der rauchlosen Pulversorten gebraucht wird und auch 
bei Abnahmen in auslandischen Fabriken gute Dienste 
geleistet hat. 

Sie besteht darin, daD 4 g des Pulvers, fein ge- 
mahlen, bis es durch ein Sieb von 0,5 mm Maschenweite 
geht, in einem Glasrohr von 160 mm LBnge und 18 nim 
lichter Weite, das mit einem eingeschliffenen Glas- ___ 

1) Ztschr. angew. Chem. 11, 1027 [1898]. 
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A b n a h m e  n a c h  n-8 S t u n d e n  -~ 

48-8 1 56-8 1- 96-3 104-8 ' 120-8 
tunden Stunden Stunden Stunden Stunden S t u d e n ,  Stunden 
in o j 0  I in ol0  in olio 1 in oi0  in in ojo in oi0 

_ _  -~ -_ __ 

0,63 i 1, i1 
3,89 1 6,38 
1,06 1,42 
0,55 I 0,ib: 

0,26 I 0.39 
0,413 0.65 

0,20 i 029 
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bis 1060 C und fur Nitrocellulosepulver die Temperatur 
109-l11° C gewahlt. 

Die Glaser werden erst 8 Stunden offen erhitzt, um 
Feuchtigkeit und Reste von fluchtigen Losungsmitteln 
entweichen zu lassen, dann wird gewogen, weiter fort- 
wahrend geschlossen erhitzt und aus praktischen Ruck- 
sichten nach je 16 und 8 Stunden gewogen, so dai3 man 
dann morgens und abends die Wagungen ausfiihren 
kann. 

Gute nitroglycerinhaltige und Nitrocellulosepulver 
diirfen nach 72 Stunden unter Abzug der Gewichts- 
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abnah nie wahrend der ersten 8 Stunden bei den oben- zugesetzt wird (Nummer 9 und lo), ebensogut wie Cen- 
genannten Temperaturen nicht mehr als 2 % an Gewicht tralit (Nummer 1 1 und 12) ein ganz stabiles Pulver er- 
ii I m  eh men. zeugt, obgleich wir doch eine chemisch-stabilisierende 

111 den folgenden Tabellen sind die WBgungen bis Wirkung von Vaselin wie \'on Centralit nicht an-  
ZLI 5 'I'agen fortgesetzt und yon den u ntersuchten Pulver- nehmen konnen und nur an eine physikalisch-stabilisie- 

Stabilitaitsprobe bei 1090- 1 11 0 C .  
-. 
w r c 

n c c  

5 k 5 

.- 
; ;a" = Stickstoff- 

gehalt (Ier 
St*hielJnol le s t'a b i 1 i s a t o r e n - 

3 g Z .5 
3 Jli~z~~iclinuiig 
'Z in o!,, . 2 3 

1 R liitlchenpulver 
fii I' ( i ewoh re. 
graphi t ierl . . . 12.6 Keine 2.93 

2 HIiittchenpulver 
f u r ( ; ewo h re, 
grapbitiert . . . 12$ 0.5 Dipheny lamin 3,23 

fii I' Hovol ve r . . 12,fi I ,O 0,'" 1)iphenylani in  1,96 
( t.liiirii te5 Pi1 I ver 

3 BIBttcllcnpulver 

t 
Iii r Pl:ilzpnl i'oneii 13 .1  Keine 2.18 

A b n a h in e n a c h 1 1 ~ -  8 S t -u- p t 1 e-r! - - - -- .- . - >=: >-- ~ .. .. 

24-8 ' 32-8 48-8 5 6 8  72-8 I 80-8 96-8 101-8 ' 12(&--8 
Stunden Stunden Stunden Stunden Stunden1 Stunden Stunden Stundcn Stundrn 

in in O l 0  in O i 0  in in "i0 1 jn ":" in 01, in "i, in o!" 

0.05 0,15 0,6l 0,95 1,41 1,6i 2,15 ?,5l 334  

0.08 0,16 0,41 0.68 I ,04 1,22 1.47 1,77 2,29 

0,12 0,OO 0.1 i 0,5i O,91 1,03 1,42 1,95 ' 3,07 

0.13 0.22 0 3 2  0.58 i,oi I ,2s 1 ,go 1,;)s 2 , ~  

sorter1 Ni troglj ceringehalt, Stickstoffgehalt der SchieD- 
\yo1 le und Sta1)ilisntor angepeben. 

.\us der 'I'abel le fiir nitroglycerinhaltige Pulver sieht 
~iian, da13 Pulver ohne Stabilisator die Probe nicht aus- 
h~i l te i~.  dri l )  ein geringer G ehalt an Vaselin noch nicht 
gcniiqt, a ber eine geringe Zugabe von Centralit (Di- 
~nethyl-di phenyl-Harnstoff) oder Natriumbicarbonat zur 
Folgc, l in t ,  did3 dns I'ulver die Probe aushalt. Merk- 
wiird ig i b t  a w h ,  dn13 Vaselin allein, wenn etwas mehr 

relide Wirkung deli keri konnen, iiideiii Vaseliii die 
Poren des Pulvers verstopft und so den Zutritt von Luft 
und Feuchtigkeit zu dem Pulver erschwert. 

Die Tabelle fur Nitrocellulosepulver lehrt, daD bei 
Anwendung von gut en Grundstoffen auch ohne Gebrauch 
von Stabilisa toren (Nummer 1 und 4) ein stabiles Pulver 
crhalten wird, dai3 aber doch ein geringer Zusatz von 
Diphenylamin nicht zu verwerfen ist. 

[A. 24.1 

Der Chemiker in der keramischen Indus trie. 
Von Dr.sIng. H. KOIII., Vordamm. 

(Eiiigrg. 22. Sovembcr 19'26.) 

Verglt.ic.ht nian die Stcllung der Wissenschaft zur Praxis 
iritierlial b riner typischen chemischen Groflindustrie wie z. B. 
11er I;;irh~riind us1 rie niii d erjenigen in der Keramik, SO fdllt 
VOII vornherein ein gruridlegend er Unterschied ins Auge. Die 
erstere bcruht fast ausschliefllioh direkt auf chernischer For- 
schunqsarbeit, ihre Bet riebe sinti knapp gesagt : ins Groi3e, oft 
Gigari t ische iibcrsetztc Experimente des Laboratoriums. Das 
Primii re ist also die. wissensc~haff liche %orschung, das Sekun- 
lliire lie Fabrik:ilioii, die - ebeiifnlls iiach wissenschaftlicheii 
.\Iethoc len -- :ius tlcni Forscliungsergetmis entwickelt wurde. 
Das 'I'empo tliescr En twickluiig ist gerade in  Deutschland ein 
derar tiges, tla8 iii:iii meinen sollte, es fehlte uns nicht ail 
I < ~ ~ I Y I ~  11 1 1 1  i i i i v l !  i t  L ii iiti wen I I I  t l  ust rien t i  lien iihiilich rasc hen 
L"ortst:hritt zii el zielen, such in der Keramik. 

l 'nd  cloch i.;t nicht zu leugnen, dalj wir hier im letzten 
Jahrzeliiit ct ivas i 11s I I irit ertreff en gerateii sind vor allem gegen- 
iiber eiliem Lmtle, (Ins kurz vorher cine nennenswerte kera- 
rnisclie Produktion iiberhaupt nicht besai3 : Nordamerika. Wor- 
a11 lipgt (Ins? 1)er Werdegang der anierikanischen kerami- 
wheii 1 titlusl rie iat ,  uni bei unserem Bcispiel zu bleiben, der- 
,ieiiig~ ' 1 1  uti serer Farbeniiidustrie nicht uiiahnlich. Sie baute auf 
t ler ir issenschaft lichen Erltennt nis auf und hatte dabei den 
Vortcil, d: iU sie tliesc n icht aus ihren Anfangen selbst zu ent- 
i v i c ~ l r t ~ l i i .  soiidcrii in ihren Qruiidlagen einfach aus dem alten 
I h r q  ,:I zit iiberiiehmen brawhte. Eine keramische Wissen- 
schafl \\ ar  also i I I  Europn und iiisbesondere in 1)eutschland be- 
rei ts vorh:indm. Immerhin war sie das Sekundare und be- 
rniiht I: sit.li redlich, i n  tlie gehoimnisvollen Rezepte der alten 
Meister 1,ic.h t zit bringen. Diese waren ihr um Jabrhunderte 
;rite 1 ~ r f a l i 1 ~ ~ 1 ~ ~ ~ 1 1  voi'aus, geniali: Ejiirikw, tlie, wie 13 6 t t g e r . 
tlas ( ;old such ten untl tlas Porzellan entdeckten. Und gerade 
tliese rcichcii Erfahrungen und alten Traditionen sind es, die 
iioch lieu to i n  einer groiien Anzahl von Betrieben regieren und 
Iibufic; fiir den frischen Fortschritt geradezu eine IIemmung 
hedeulcn. Viclc leitendr? Kaufleute kommen noch jetzt bei der 
I<rwaguiig. ihren Betrieb eiitem wisscnschaftlich geschulten 
( 'hem ilter oder Ingenieur anzuvertrauen, aus falscher Spar- 
sam k6.i t zit den] Schlusse : Es geht auch 80. Es wird besten- 

falls eiri junger ,,l~eraniochemiker" von einer Fachschule oder 
ein unerfahrener und - entsprechend billiger - Akademiker 
f risch von der Hochschule weg als ,,Betriebsassistent" engagiert 
und dem wenig beneidenswerten Schicksal ausgeliefert, seiiie 
Kraft in aussichtslosen Reibungen mit deni alten Werkmeister 
auf der einen und der lraufmannischen Leit ung auf der atidern 
Seite nutzlos zu verbrauchen. 

So geht das natiirlich nich t, und es war notwendig, au f 
rl iesen grundlegenden Irrtum gleich am Anfang hinzuweisen, 
uni die zahlreichen MiiJerfolge zu erklaren, die viele Werke 
gehnbt haben, wenn sie es auf diese Art ,,mit einem Chemikcr 
1 ,:obierten". Die Umstellung eines bisher empirisch arbeiten- 
den Betriebes auf wissenschaftliche Grundlage kann nur durch 
einen praktisch erfahrenen Keramiker erfolgen, aer  die selb- 
standige Leitung und gesamte Verantwortung fur den lech- 
nischen netrieb ubernimmt. Die erste Forderung lautet also : 
ein wissenschaftlirh gebildeter und prakt isch erfahrener He- 
t riebsleiter. Erst unter der Anleitung cines solchen wird auch 
d er  junge Fachschiiler oder frisch absolvierte keramische Che- 
miker das Mal3 von praktischer Erfahrung erwerben konnen, 
tlas ihn dann selbst zur Bekleidung einer lei tenden Stelluiig 
befahigt. 

IIier klaff t nun die Lucke in der deutschen keramischen 
Industrie. Es gibt noch relativ wenige Betriebsleiter der be- 
whriebenen Art, und die St ellen fur den a uszubildenden Nach- 
wuchs sind daher vorerst gering. Es bedarf daruni zur Zeil 
noch einer besonders lebhaften Initiative und gew issen Ell- 
bogenkraft fur den wisseiischaftlichen Kerami ker, urn sich 
durchzusetzen. J e  mehr energische Personlichkeiten sich aber 
finden, die diesen Kampf nicht scheuen und sich schliefllich 
auf Grund ihrer Erfolge durchsetzen, um so schneller wi rd sich 
die Erkenntnis von der unbedingten Notwendigkeit einer 
wissenschaftlichen Bet riebsfiihrung Rahn brechen, und um so 
grofler wird der Bedarf der Industrie an Hochschulkeramikern 
in ganz kurzer Zeit werden. Machen wir uns also das Ver- 
kaltnis der Wissenschaft zur Praxis, wie es heute besteht, noch 
einmal anschaulich, so zeigt sich das Bild eines Wettlaufes, iii 

dem der jahrhundertelange Vorsprung einer vorziiglich ge- 




